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AQUABASEP PLUS ONE VISIT CONVERTER

Produkter Beskrivning
P989-linje Blandade basfarger
gggggg/gggggggﬁﬁzf Aquabase Plus Mixing Basics
P950-9000 Aquabase Plus One Visit Converter ST
P950-9100 Aquabase Plus One Visit Converter HD
P935-1451 Performance Blender
P980-5000 Aquabase Plus Thinner
P980-5050 Agquabase Plus High Temperature Thinner
P210-9115 Activator

PRODUKTBESKRIVNING

One Visit Converter P950-9000 och P950-9100 majliggér applicering av Aquabase Plus vid ett och samma
tillfalle i lackboxen.

Processen ar enkel. Applicera det forsta fulla skiktet av baslack till tackning, foljt av ett effektvarv i den vata
fargfilmen for att uppna en enhetlig slutfinish.

P935-1451 Performance Blender &r en nyutvecklad produkt som anvands for utduschningsprocesser och
appliceras som ett vatt varv i utduschningsomradet utan skarpa kanter.

Tillsammans med hdgkvalitativa Nexa Autocolor klarlacker och primers ger Aquabase Plus-systemet utmarkt
glans, utseende och hallbarhet.

Detta enkla och flexibla produktsystem ar latt att applicera och kan anvandas i en mangd olika férhallanden.
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FORBEREDELSE AV YTA

P989-linjen appliceras éver:
e Nexa Autocolor 2K Slipgrunder.

o  Nexa Autocolor 2K Nonsanding.

OBS: Pa nya paneler med ED-grund rekommenderas det att en Nexa Autocolor 2K primer appliceras.
Applicera inte 6ver 1K eller 2K Wash Etch Primers som foljande:

1K Grundfarg P565-909

1K Aerosoler  P565-9081/5/6/67

2K Aerosol P565-9020

2K Washprimer P565-9868

Forberedd befintlig lack i gott skick:
o Befintliga lacker ska forst tvattas med lampligt rengéringsmedel fran Nexa Autocolor.
e Matta ner ytan med P500-P600 fljt av P800.

Plast: Anvand det rekommenderade Nexa Autocolor-systemet for lackering av plast.

Nexa Autocolor och design och Aquabase &r registrerade varumarken och Nexa Autocolor ar ett varumarke som tillhér PPG
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PROCESS

BASLACKPROCESS
2-skikts metallic, 2-skikts Metallic Solid & Vit Mica/Metallic(*)
pearl farger/farger Hogkromatiska farger(*) Farger
med specialeffekt
AQ+: 100 delar AQ+: 100 delar AQ+: 100 delar
OVC: 20 delar OVC: 15 delar OVC: 5 delar
Fortunning: 15 delar
(*) Hogkromatiska farger ar . .
rena bl&, gréna och réda (*) Farger med hogt
metallic/mica-farger. innehall av P990-8900.
Valbara blandningsférhéallanden for 2CT med hardare/ P210-9115:
:|:| For 3CT-processen REKOMMENDERAS anvandning av P210-9115i féljande
proportioner;
AQ+: 100 delar AQ+: 100 delar
Aktivator P210-9115 : 5 delar Aktivator: 5 delar
Val omrord! Val omrord!
OVC: 20 delar OVC: 10 delar
Fortunning: 5 delar Fortunning: 5 delar
- Alla delar hanvisar till huvudmaterialet 100 - Alla delar hanvisar till
delar! huvudmaterialet 100
delar!

Potlife vid anvandning av hérdare P210-9115 max. 30 min.
P935-1451 Performance Blender

Performance Blender: 100 delar
OVC: 20 delar

Filtrera alltid med nylonfilter.
(125 micron rekommenderas)

Hallbarhet for fortunnad farg: 1 manad.

Konventionell/RP STD Temp: 1,2mm

‘:ﬁ Konventionell/RP HAg temperatur: 1,3 mm
*

HVLP STD Temp: 1,3mm
HVLP HOg temperatur: 1,4 mm
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BASLACKPROCESS (fortsattning)

Metallic och 2-skikts Pearl/Special Effekt Baslack &
Baslack i solida kuldr

Hel panel:

1,8 bar ingangstryck (fullt varv och effektvarv)

Full avtryckare (fullt vatt varv) foljt av

1%-1% varv utvriden nal frAn bottenlaget (effektvarv) med SATA-sprutpistol
2 varv utvriden ndl (effektvarv) med Anest Iwata sprutpistol

Utduschningsprocess/omrade:

1,5-1,8 bar ingangstryck

Nalen 1 ¥ varv utvriden under utduschningsprocessen

1Y%, varv utvriden nal (effektvarv)

Anvand omvand teknik. Utifran och in.

*Se avsnitt om basta praxis for utduschningsprocesser. *

Hoj temperaturen till 40°C - 50°C tills matt

Lat den avlufta med normal lacktemperatur och luftfléde i sprutboxen.

Blassystem monterat i tak eller hérnen i lackboxen i kombination med okad
temperatur till 40°C - 50°C till matt.

Blassystem monterat i lackboxen med den normala lacktemperaturen i lackboxen.

YV VYVV

*OBS: For alla processer med hand- eller stdende blassystem, hall ett avstand pa 1
meter fran panelen med ett maximalt ingangstryck pa 2 bar. Om ingangstrycket ar
hogre an 2 bar rekommenderas en utluftning pa 5—10 min innan.

Torktiden med IR-utrustning varierar beroende pa farg eftersom de har olika
vaglangdsreflektioner.

Aquabase
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3-SKIKTS PEARL/SPECIAL EFFEKT PROCESS

Steg 1: P989- Bottenféarg

Steg 2: P989-
Solid/Pearl/Specialeffektkuldr

Solid farg: (steg 1)

AQ+: 100 delar

Valfri anvandning Aktivator P210-9115:
5 delar

Val omrord!

OVC: 5 delar

Fortunning: 10 delar

Metallic farg: (steg 1)

AQ+: 100 delar

Aktivator for valfri anvandning P210-9115:
5 delar

Val omrord!

OVC: 20 delar

AQ+: 100 delar
Fortunning: 20 delar

RFU-hardare kan anvandas som tillval.

Konventionell/RP STD Temp: 1,2mm
Konventionell/RP HAg temperatur: 1,3 mm

HVLP STD Temp:
HVLP hég temperatur:

1,3mm
1,4 mm

Applicera enkla varv till tackning.
Undvik tjocka lager.

Applicera antal varv baserat pa fargprover.
Denna produkt &r inte avsedd att ge
tackning.

Avlufta ordentligt mellan varven.

Avlufta tills matt.

Anvand blassystem for att paskynda
torkningen vid behov golvstativ eller
handblaspistoler. Val av torkmetod beror pa
reparationens storlek och typ.

Avlufta tills matt.

Anvand blassystem for att paskynda
torkningen vid behov golvstativ eller
handblaspistoler. Val av torkmetod beror
pa reparationens storlek och typ.
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Vanta tills bottenkul6ren &ar torr 6verallt innan | Vanta tills lacken ar torr éverallt innan du
du applicerar pearl. applicerar klarlack.

ALLMANNA PROCESSANVISNINGAR

REKOMMENDATIONSTABELL FOR TEMPERATUR OCH LUFTFUKTIGHET:

Relative Humidity

15C/60F |20C/70F | 25C/80F |30C/90F |35C/100F

Temperature

UTDUSCHNINGINGSTEKNIK

Nar du utfér en utduschningsprocess behdvs Performance Blender for de flesta "kritiska farger" som -
Silver Metallic och ljusa Metallic farger.

PROCESS FOR APPLICERING 2-SKIKT

1. Forbered P935-1451 Performance Blender RFU i en separat sprutpistol eller nagot annat
dispensersystem.

2. Applicera Performance Blender pa intilliggande panel eller endast i det omrade som ska béttras.
Performance Blender maste appliceras som ett vatt enhetligt lager for att pigmenten/RFU-fargen ska fa
ratt utseende och metallen ska lagga sig ratt.

3. Applicera ett tunt lager RFU-farg i reparationsomradet, foljt av en omvand utduschningsprocess till
tackning. Undvik tjocka lager. Forsok att halla dig borta fr&n panelens/bilens kant vid applicering. Gor en
sd jamn utduschning som mojligt utan skarpa kanter ut i Perforamance Blendern runt reparationsomradet
med omvand teknik, utifran och in.

4. Avsluta processen med ett effektvarv pa utduschningen.

5. Tillampa déarefter appliceringsprocessen for hela paneler med RFU-farg pa ny/reparerad panel.
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PROCESS FOR APPLICERING 3-SKIKT:

1. Behovs endast for ljusa metallicfarger i steg 1: Applicera P935-1451 Performance Blender RFU runt
det omréde som ska battras. Performance Blender maste appliceras som ett vatt lager for att
pigmenten/RFU-fargen ska fa ratt utseende och metallen ska lagga sig ratt.

2. 3CT Steg 1:

3. Applicera ett tunt lager av Steg 1 RFU-féarg ut i Performance Blendern utan skarpa kanter med omvénd
utduschningsteknik till tackning. Undvik tjocka lager. Gor utduschningen sa jamn som méjligt med
omvand teknik, utifrdn och in.

*OBS* Steg 1 RFU-farg maste begransas sa mycket som majligt fran den intilliggande panelen.

4. Avsluta steg 1 RFU-fargprocess med ett effektvarv pa utduschningen (om utduschningen ser jamn ut
behdvs inget effektvarv).

5. 3CT Steg 2:

6. Applicera P935-1451 Performance Blender RFU pa den intilliggande panelen eller endast runt det
omrade som ska battras. Performance Blender maste appliceras som ett vatt skikt for att pigmenten/RFU-
fargen ska fa ratt utseende och metallen ska lagga sig ratt.

7. Applicera ett tunt lager av Steg 2 RFU-farg pa reparationsomradet och avsluta utanfér utduschningen
med steg 1, har efter foljt av omvand utduschningsteknik for korrekt utseende. Undvik tjocka lager. Gor
en sa jamn utduschning som mojligt utan skarpa kanter med omvand teknik.

8. Avsluta processen med ett effektvarv pa utduschningen.

9. Tillampa darefter appliceringsprocessen for hel panel pa ny/reparerad panel.
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1. Reparerad eller ny
panel
2. Angransande panel

1:
Performance Blender

Steg 1.Applicera
Performance Blender
som ett vatt skikt pa den
intilliggande panelen
eller endast i fade-out-
omradet.

(Performance Blendern gor att
kuléren far ett bra och jamnt
utssende i fade out omradet)

2:

WBBC Color RFU
Steg 1.Applicera ett latt
lager i uttonings-
omradet.

Steg 2.Applicera STD
fade out process i
uttoningsomradet. Tona
ut sa jamnt som mojligt.

Avsluta
uttoningsprocessen med
ett latt kontrollskikt pa
uttoningsomradet.

Steg 3.Applicera WBBC-
farg pa reparerad panel
till tackning. Avsluta med
ett effektvarv.
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GRASKALA

Anvandning av den angivna nyansen av graskalan sakerstéller att minsta méjliga mangd basfarg anvéands
och att basfargens processtid optimeras. Rekommendationen for vilken nyans av graskalan som ska
anvéandas finns i vara fargkommunikationssystem Paint Manager XI. Om det inte finns ndgon specifik variant
av graskalan angiven ska SGO5 alltid véljas.

FORBEREDELSE AV UNDERLAG

Torrslipning med P500 eller finare.

Anvéand P980-8252 vattenbaserat forrengtringsmedel for borttagning av vattenldsliga salter och slipdamm
frdn vat- och torrslipning.

P980-8252 applicering:
Anvand en ren trasa fér applicering och en ren trasa for att torka bort féroreningar.

BLANDNING AV BASLACK

Blanda farg endast i plastbehdllare. Anvand INTE metallburkar.

Vand forsiktigt pa burkarna tva ganger fore dosering.

Ro6r om omedelbart efter vagning av alla angivna ingredienser.

SKAKA INTE. Téack 6ver behallaren om den lamnas en langre tid fére anvandning.

RENGORING AV UTRUSTNING

Manual

Rengdr pistolen med vatten i en [amplig pistolrengéringsmaskin. FOr pistoler med gravitationsmatning,
skruva av fargkoppen (och filtret om sadant finns) och skolj separat. Skolj igenom pistolen med rent vatten.
Spraya slutligen med ren Aquabase Plus fértunning P980-5000 och se till att pistolen ar helt torr fére
férvaring eller vidare anvandning.

AUTOMATISK PISTOLRENGORINGSMASKIN (AQUABASE PLUS GUN WASH P980-8212)

Demontera pistolen och placera den i en pistolrengéringsmaskin for vattenbaserad farg enligt tillverkarens
anvisningar. Efter rengéringen av sprutans delar och skoélj med vatten. Montera sprutan och spruta igenom
den med Aquabase fértunning P980-5000. Se till att pistolen &r helt torr fére férvaring eller vidare
anvandning.

For behandling och bortskaffande av avloppsvatten fran pistolrengdringsprocessen hanvisas till tillamplig
PDS.

SLIPA VATTENBAS

Synliga defekter, t.ex. smuts, damm, avlagsnas latt om baslacken &r helt torr och defekten torrslipas med
minimalt tryck med P1500 vat-/torrpapper. Det ar att foredra att avidgsna defekter fore klarlackering. Efter
klarlacksapplicering kan defekter endast avlagsnas efter att klarlacken héardat.
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En alternativ metod &r att anvédnda mycket fint slippapper, t.ex. Abralon 4000, anting
kombination med en liten mangd Spirit Wipe (P850-14 eller P850-1402) for vatslipning.

Den slipade ytan bér sedan lackeras med reducerat tryck vid 1,4 bar fér att undvika onddigt éverryk

FORVARING

Forvaras frostfritt, 6ver +5°C
EU:s grénsvarde fér denna produkt (produktkategori: 11B.d) i bruksfardig form &r max. 420 g/liter VOC.
VOC-innehdllet i denna produkt i bruksfardig form &r max. 420 g/liter.

Beroende pa det valda anvandningssattet kan den faktiska VOC-halten fér denna produkt vara lagre &n den
som anges i EU-direktivet.

Dessa produkter ar endast avsedda for yrkesmassigt bruk och far inte anvandas for andra andamal &n
de som anges. Informationen p& denna TDS ar baserad pa nuvarande vetenskapliga och tekniska
kunskaper, och det ar anvandarens ansvar att vidta alla nédvandiga atgarder for att sékerstélla att produkten
ar lamplig for det avsedda andamalet.

For information om hélsa och sakerhet hanvisas till materialets sakerhetsdatablad, som ocksé finns tillgangligt
pa: www.nexaautocolor.com

FOR YTTERLIGARE INFORMATION, VANLIGEN KONTAKTA
Customer Service Sales Group

PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk. P14 2AD

Tfn: 01449 771771

Fax: 01449 773472

Nexa Autocolor och design och Aquabase &r registrerade varumarken och Nexa Autocolor ar ett varumarke som tillhér PPG
uabase® Industries Ohio, Inc. © 2021 PPG Industries. Alla rattigheter forbehalina.
.E Varumarken fran tredje part som hanvisas till i detta dokument tillhor respektive agare

DESSA PRODUKTER AR ENDAST AVSEDDA FOR YRKESMASSIG ANVANDNING | INDUSTRIELL



